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© Vorrichtung zum Trennen einer IVIaterialmischung aus Materialien mit unterschiedlichem 
speziflschen Gewicht 



® Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
schung aus Materialien mit unterschiedlichem spezi- 
fischen Gewicht, welche eine ZufOhreinrichtung (1, 
5) zum Zufuhren einer Materiaimischung zu einer 
angetriebenen Sichteinrichtung (2. 22. 32, 33. 35). 
die mit ihrer Drehachse (11) quer zur Fordereinrich- 
tung (6) der ZufOhreinrichtung (1, 5) angeordnet ist. 
aufweist, wobei die Materiaimischung auf die Auflen- 
seite der Sichteinrichtung (2. 22. 32. 33, 35) aufgeb- 
bar ist, und wobei im Ubergangsbereich (14) zwi- 
schen der Zufuhreinrichtung (1 . 5) und der Sichtein- 
richtung eine Luftblaseinrichtung (15. 16) angeordnet 



ist Urn eine storunanfalllge und verstopfungsfrei ar- 
beitende Vorrichtung zum Trennen einer Materiaimi- 
schung mit hoher Trennscharfe und hohem Rein- 
heitsgrad zu schaffen, ist vorgesehen, daS die Sicht- 
einrichtung (2) mit ihrer Drehachse (11) quer zur 
Forderrichtung (6) der ZufOhreinrichtung (1) ange- 
ordnet ist, daS im Ubergangsbereich zwischen Zu- 
fOhreinrichtung (1) und der Sichteinrichtung (2) eine 
Luftblaseinrichtung (15, 16) angeordnet ist. und daB 
die Materiaimischung auf die AuBenseite der Sicht- 
einrichtung (2) aufgegeben wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Trennen einer Materialmischung gemaB des Ober- 
begrlfles des Anspruches 1 . 

Eine derarllge Vorrichtung ist in der nicht vor- 
veroffentlichlen DE-OS 41 25 236 beschrieben. Bel 
dieser Vorrichtung wird die zu trennende Material- 
mischung gegen eine einstellbare Prallplatte ge- 
schleudert. Von dieser feststehenden Prallplatte 
prallen die Materialien in Abhangigkeit ihrer Festig- 
keit unterschiedlich stark ab, so daB es zur Tren- 
nung des . ursprunglichen Materials in zumindest 
zwei getrennte Teilstronr^e kommt. Diese beiden 
getrennten Teilstronne fallen dann in einen etwa 
horizontal ausgerichteten Luftstrom. Hierdurch er- 
folgt eine noch weitere raumliche Trennung der 
Teilstrome von Material bevor dieses in einer drit- 
ten Phase auf eine bewegte. geneigte Flache fallt. 
Der Luftstrom befindet sich in einem groGerem 
Abstand zu der geneigten Flache. Aufgrund der 
relativ hohen Bewegungsgeschwindigkeit mit der 
die Materialien von der Prallplatte abprallen und 
durch den Luftstrom fallen, ergibt sich eine sehr 
geringe Verweildauer im Luftstrom. Hieraus ergibt 
sich eine unzurelchende Trennscharfe. trotz der 
Auffacherung des Materialstromes durch das vor- 
hergehende Schleudern gegen die feststehende 
Prallplatte. 

Eine weitere Vorrichtung ist in der DE-PS 
2837037 beschrieben. Diese Vorrichtung weist eine 
Zufuhrvorrichtung zum Zufuhren einer Materialnni- 
schung aus Materialien mit unterschiedlichem spe- 
zifischen Gewicht zu einer rotierend angetriebenen 
Sichteinrichtung auf. Diese Sichteinrichtung ist als 
Sichttrommel ausgebildet. Bei dieser bekannten 
Vorrichtung wird das zu sortierende Material in das 
Innere der Sichttrommel aufgegeben. Die Drehach- 
se dieser Sichttrommel weist in Langs- und Zufuhr- 
richtung der Zufuhrvorrichtung. Im Inneren der 
schrag nach oben angestellten Sichttrommel sollen 
mit Unterstutzung eines Luftstromes die verschie- 
denen Materialien der Materialmischung voneinan- 
der getrennt werden. Derartige Vorrichtungen wer- 
den vor allem zur Mull- und Abfallsortierung einge- 
setzt. 

Diese bekannte Vorrichtung verstopft trotz der 
vorgeschlagenen Einstelimoglichkeiten, insbeson- 
dere wenn die Zusammensetzung der Materialmi- 
schung sehr stark schwankt, besonders wenn die 
Anteile von leichtem zu schwerem spezifischen Ge- 
wicht sich st^ndig andern. Weiterhin laBt die Sor- 
tierqualitSt zu wunschen ubrig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
eingangs beschrlebene Vorrichtung in ihrem Auf- 
bau wesentlich zu vereinfachen und gleichzeitig 
eine storungsunanfallig und verstopfungsfrei arbei- 
lende Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
schung mit hoher Trennscharfe und hohem Rein- 
heitsgrad zu schaffen. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 
gelost Infolge dieser MaBnahmen wird eine einfa- 
che Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
s schung erhalten, die in uberraschender Weise eine 
auBerst gute Trennung von Materialien unterschied- 
lichem spezifischen Gewichts gewahrleistet. Dar- 
uberhinaus arbeitet sie stdrunanfSllig und verstop- 
fungsfrei. 

10 Die Verstopfungsfreiheit der Vorrichtung wird 

durch das unmittelbare Aufgeben der Materialien 
der Materialmischung von der Zufuhreinrichtung 
auf die AuBenseite der Sichteinrichtung sowie den 
Quereinbau der Drehachse der Sichteinrichtung zur 

75 Forderrichtung des Materials gewahrleistet. Wobei 
sich bei ersten Versuchen in uberraschender Wei- 
se gezeigt hat, daB diese Aufgabeweise des Mate- 
rials in Verbindung mit einer Luftblaseinrichtung. 
deren Luftstrom zumindest teilweise gegen die Au- 

20 Benseite der Sichteinrichtung gerichtet ist. zu sehr 
guten Trennergebntssen fuhrt. Durch die aus der 
Luftblaseinrichtung austretende Luft werden die 
leichteren Materialien. wie beispielsweise Papier. 
Styropor, Pappe. Holzstucke, Folien etc.. gegen die 

25 Sichteinrichtung gedruckt. so daB die Reibungskraft 
zwischen der Sichteinrichtung und diesem Material 
erhoht wird. Somit werden diese Materialien von 
der angetriebenen Sichteinrichtung mitgerissen, 
weihrend die schweren Materialien der Materialmi- 

30 schung aufgrund ihrer Gewichtskraft in die andere 
Richtung abgeschieden werden. 

Durch die Sichteinrichtung wird das von der 
Zufuhreinrichtung unmittelbar auf die Sichteinrich- 
tung mit geringerer Geschwindigkeit aufgegebene 

35 Material abgebremst. Bei dessem ersten Durchlauf 
durch den Luftstrom der Luftblaseinrichtung findet 
ein erster Trennvorgang statt. Der Luftstrom unter- 
stutzt diese Trennung in der zweiten Phase des 
Trennvorgangs, wenn, wie vor beschrieben, die 

40 leichteren Teile gegen die AuBenwand der Sicht- 
einrichtung gedruckt werden. Durch die Sichtein- 
richtung wird die von der Zufuhreinrichtung unmit- 
telbar auf ihr aufgegebene Materialmischung ge- 
bremst und die schweren Teile erfahren hierdurch 

45 eine sich auf die Trennqiialitat auBerst vorteilhaft 
auswirkende Bewegungsumkehr. Hierdurch losen 
sich die anhaftenden und im Windschatten der 
schwereren Teile sich befindenden leichteren Teile 
und werden vom Luftstrom der Lufteinblaseinrich- 

50 tung erfaBt und mitgenommen. Somit ergibt sich 
durCh die einfache Anordnung der Sichteinrichtung 
und der Aufgabe der Materialmischung auf die 
AuBenseite der Sichteinrichtung eine bisher noch 
nicht annahernd erzielte Trennscharfe der Material- 

55 mischung. 

Um uber die gesamle Breite der Vorrichtung 
eine gleichgute Trennung der Materialien zu ge- 
wahrleisten. weist die Luftduse eine Breite auf, die 
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elwa der Breite der Sichieinrichtung entspricht. An- 
slelle einer einzigen LuftdOse konnen auch mehre- 
re Luftdusen nebeneinander und/oder ubereinander 
angeordnel sein. 

Damit bei unlerschiedlichsler Zusammenset- 
2ung der zu irennenden Matehalien eine gute Sich- 
tung erreicht wird. ist die Luftblaseinrichtung in 
ihrer Hohe, Ihrem Winkel und/oder in ihrer Entfer- 
nung zur Sichteinrichtung einstellbar. 

Durch die einstellbare Zuordnung von Zufuhr- 
einrichtung und Sichteinrichtung ist eine individuel- 
le Anpassung an die jcwcils vorherrschenden 
Sicht- und Sorticrbcdingungon moglich. Der Ab- 
stand zwischen dem Abgabeende der Zufuhrein- 
richtung und der Sichteinrichtung sollte urn ein 
optimales Ergebnis zu erzielen das 1 ,5 bis 5-fache 
vorzugsweise das 2-3 fache des groBten mittleren 
Durchmessers der Brocken der Materlalmischung 
betragen. D.h. beispielsweise bei einem maximalen 
mittleren Brockendurchmesser einer Materialmi- 
schung von 30 mm ein Abstand von ca. 60 - 90 
mm. 

Besonders gute Ergebnisse beim Trennen un- 
terschiedlichster Materialien wurden mit einer ais 
Sichttrommel ausgebildeten Sichteinrichtung er- 
zielt. Das Uberraschende ist hierbei. dafi in nicht 
vorhersehbarer Weise diese einfache Trommel bis- 
her nicht erreichte Sicht- und Trennergebnisse 
bringt. Das zu sortierende Material wird unmitteibar 
von der Zufuhreinrichtung auf die obere Halfte der 
der Zufuhreinrichtung zugewandten Auflenflache 
dieser rotierend angetriebenen Trommel aufgege- 
ben, Durch den auf die obere Halfte der der Zu- 
fuhreinrichtung zugewandten Seite der Sichttrom- 
mel gerichteten Luftstrom werden die leichteren 
Materialien gegen die Auflenwand der Sichttrom- 
mel gedruckt und durch den Luftstrom und die 
rotierende Sichttrommel fortgerissen. wahrend die 
schweren Materialien vor der Sichttrommel. wie 
weiter oben beschrieben, nach unten fallen. 

Urn eine noch weitere Steigerung der schon 
sehr hohen erfindungsgemaB mit einer Sichttrom- 
mel erreichten Trennung zu erreichen. kann vorge- 
sehen werden. daB mehrere Sichttrommein hinter- 
einander angeordnet sind, denen jeweils eine Luft- 
blaseinrichtung zugeordnet ist. Vorteilhaft kann sich 
diese Anordnung fur das Sortieren von Materialmi- 
schungen auswirken. deren Bestandteile nach ihrer 
Form (Korperform) und/oder spezifischen Gewicht 
an sich relativ schwer trenn- und unterscheidbar 
sind. 

Um ein optimales Sichtergebnis zu erreichen, 
kann es erforderlich sein, die Sichttrommel mit 
unterschiedlichen Drehzahlen anzutrejben. 

DarOberhinaus ist in einer AusfOhrungsvartante 
vorgesehen, daB die Sichttrommel wahlweise in 
beide Drehrichtungen antreibbar ist. Die bevorzugte 
Drehrichtung der Sichttrommel ist die, bei der der 
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obere Teil der Sichttrommel in Forderrichtung 
dreht. 

Unter besonders schwierigen Sicht- und Sor- 
tierverhaltnissen ist es sinnvoll. daB auf der Innen- 

5 seite der Wandung der Sichteinrichtung eine Vaku- 
umeinrichtung angeordnet ist, daB die Wandung 
der Sichttrommel Durchbruche aufweist, welche mit 
der Vakuumeinrichtung Zusammenwirken. 

Um bei schwierig zu trennenden Materialien 

10 ein ausreichend gutes Trennungsergebnis erzielen 
zu konnen, kann es sinnvoll sein, daB die Sichtein- 
richtung Oder das Forderband auf ihrer AuBenseite 
mit Ansatzen wie beispielsweise Noppen, Drahtstif- 
te etc. besteht. 

76 Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den 

ubrigen UnteransprOchen der Beispielsbeschrei- 
bung und Zeichnungen zu entnehmen. Hierbel zei- 
gen 
Fig. 1 

20 die erfindungsgemaSe Trennvorrichtung in Sei- 
tenansicht und Prinzipdarstellung, 
Fig. 2 

die Zuordnung von Zufuhreinrichtung und Sicht- 
einrichtung in der Draufsicht und Prinzipdarstel- 
25 lung. 

Fig. 3 

eine weitere Zuordnung von Zufuhreinrichtung 
und Sichteinrichtung in Draufsicht und Prinzip- 
darstellung. 
30 Fig. 4 

eine anders ausgebildete Sichttrommel der 
Trennvorrichtung mit Vakuumunterstutzung In 
Seitenansicht und Prinzipdarstellung. 
Fig. 5 

35 eine weitere Sichttrommel mit auf der AuBen- 
wand angeordneten Noppen in Seitenansicht 
und Prinzipdarstellung, 
Fig. 6 

eine weitere Trennvorrichtung in Seitenansicht 
40 und Prinzipdarstellung und 
Fig. 7 

eine weitere Trennvorrichtung in Seitenansicht 
und Prinzipdarstellung. 
Die Vorrichtung weist die als Schwingforderer 

45 1 ausgebildete Zufuhreinrichtung und die als Sicht- 
trommel 2 ausgebildete Sichteinrichtung auf. Der 
Schwingforderer 1 ist auf dem Rahmen 3 schwin- 
gend angeordnet und wird durch den Schwin- 
gungsantrieb 4 angetrietjen. Vor dem Schwingfor- 

50 derer 1 ist das Zufuhrtransportband 5 angeordnet. 
Irl FSrderrichtung 6 gesehen ist hinter dem 
Schwingforderer 1 die Sichttrommel 2 drehbar an- 
geordnet- Die Sichttrommel 2 weist einen geschlos- 
senen AuBenmantel 7 auf und wird von einem nicht 

55 dargestellten Antriebsmotor in Pfeilrichtung 8 rotie- 
rend ang'etrieben. Der obere Punkl 9 der Sichttrom- 
mel 2 befindet sich im dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel tiefer als das Abgabeende 10 des 

3 
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Schwingforderers 1. Die Drehachse 11 der Sicht- 
trommel 2 ist quer zur Forderrichtung 6 des 
Schwingforderers 1 ausgerichtet, so dafi die Sicht- 
trommel 2 mit ihrer Drehachse 1 1 quer zur Forder- 
richtung 6 des Schwingforderers 1 angeordnet ist. 

Unterhalb der Sichttronnmel ist auf der vorde- 
ren Seite der Sichttronnmel 2 das Forderband 12 
und auf der hinteren Seite das Forderband 13 
angeordnet. 

In dem Ubergangsbereich 14 zwischen derri 
Schwingforderer 1 und der Sichttrommel 2 Ist die 
Lufteinblaseinrichtung 15 mit der Luftduse 16 ange- 
ordnet. Die Lufteinblaseinrichtung 1 5 ist Ober einen 
nicht dargestellten Schlauch mit elnem ebenfalls 
nicht dargestellten Geblase verbunden. Die Luftdu- 
se 16 weist eine Brdite auf, die etwa der Breite der 
Sichttrommel 2 wie Rg. 2 zeigt entspricht. Anstelle 
einer einzigen LuftdGse 16 konnen auch mehrere 
Luftdusen nebeneinander und ubereinander ange- 
ordnet sein. Die Luftduse 16 ist in ihrer Hohe, 
ihrem Winkel sowie in ihrer Entfernung ziir Sicht- 
trommel 2 einstellbar. Im gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel ist der aus der Luftduse 16 austretende 
Luftstrom, wie durch den Pfeil 17 angedeutet ist 
etwa tangential zur oberen Halfte der dem 
Schwingforderer 1 zugewandten Seite der Sicht- 
trommel 2 gerichtet. 

Die Sichttrommel 2 ist uber ihren Antriebsmo- 
tor mit unterschiedlichen Drehzahlen sowie wahl- 
weise in beide moglichen Drehrichtungen antreib- 
bar. wobei die Sichttrommel 2 in dem Ausfuhrungs- 
beispiel in Pfeilrichtung 8 angetrieben wird. Weiter- 
hin ist die Sichttrommel 2 an dem Rahmen 18 in 
Hohenrichtung verstell- und einstellbar angeordnet, 
so daS der obere Punkt 9 (Scheitelpunkt) tiefer, auf 
gleicher Hohe oder hoher als der Abgabepunkt 10 
des Schwingforderers 1 eingestellt werden kann. 

Daruberhinaus kann die Sichttrommel 2 in nicht 
dargestetlter Weise in verschiedenen Abstanden zu 
dem Abgabeende 10 des Schwingforderers 1 ein- 
gestellt werden. Auch die Forderbander 12 und 13 
konnen zu der Sichttrommel 2 in nicht dargestellter 
Weise eingestellt werden. 

Die aus der 4-uftduse 16 austretende Luftmen- 
ge sowie die Geschwindigkeit. mit der die Luft aus 
der Luftduse 16 austritt, ist uber eine nicht darge- 
stellte Reguliereinrichtung einstellbar. 

Die Funktionsweise der Trennvorrlchtung ge- 
maO Fig. 1 ist folgende: 

Die zu sortierende und zu trennende Materialmi- 
schung aus Materialien mit unterschiedlichem spe- 
zifischen Gewicht (wie beispielsweise Stelnschutt. 
Folien. Styropor. Papier, Holz etc.) wird beispiels- 
weise aus einem Vorratsbunker mittels des Forder- 
bandes 5, wie durch den Pfeil 19 angedeutet ist. 
auf den Schwingforderer 1 aufgegeben. Der 
Schwingforderer 1 fordert die Materialmischung in 
vergleichsmaSigender Weise in Pfeilrichtung 6 wei- 
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ter. Am Abgabepunkt 10 des Schwingforderers 1 
werden die verschiedenen Materialteile der Materi* 
almischung gegen die obere Halfte der dem 
Schwingforderer 1 zugewandten Seite des Au6en- 
5 mantels 7 der in Pfeilrichtung 8 rotierenden Sicht- 
trommel 2 geleitet. Die Sichttrommel 2 rotiert mit 
einer geringen Umfangsgeschwindigkeit, angegli- 
Chen an die Geschwindigkeit des Materiatstromes. 
Durch den aus der Luftduse 16 austretenden Luft- 
70 Strom, der durch den Pfeil 17 angedeutet ist, wer- 
den vor allem die Materialteile. die ein geringes 
spezifisches Gewicht besitzen, wie Folien, Papier, 
Styropor etc.. gegen den AuSenmantel 7 der Sicht- 
trommel 2 gedruckt. Hierdurch wird die Reibungs- 
75 kraft zwischen diesen "leichten" Materialteilen und 
. dem AuBenmantel 7 der Sichttrommel 2 erhdht. 
Diese "leichten" Materialteile werden durch die 
Drehbewegung der Sichttrommel 2, unterstiitzt von 
dem Luftstrom 17, In Pfeilrichtung 20 mitgenom- 

20 men und fallen dann anschliefiend auf das Forder- 
band 13. Das Forderband 13 fordert diese aussor- 
tlerten "leichten" Materialien dann zu einem Behal- 
ter Oder zu einer Auffangstation. Die schweren Ma- 
terialteile der Materialmischung prallen gegen den 

25 Aufienmantel 7 der Sichttrommel 2 und werden 
durch die Sichttrommel 2 abgebremst, von der 
Sichttrommel 2 aufgrund der Aufprallenergie in den 
Luftstrom zuruckgeworfen. Hierbei 15 sen sich an- 
haftende und sich im Windschatten befinderide 

30 leichte Teile von den schwereren zuruckgeworfe- 
nen Teilen. so dafi diese leichten Teile von dem 
Luftstrom 17 erfafit und fortgerissen werden. Die 
schweren Teile fallen dann nach unten auf der 
Forderband 12. Das Forderband 12 fordert diese 

35 separierten "schweren" Materialteile zu einem an- 
deren Behalter oder Lagerplatz. Am AuBenmantel 7 
anhaftende Teile werden durch den Abstreifer 21 
vom AuBenmantel abgeschabt. 

Die Fig. 3 zeigt eine weitere Moglichkeit der 

40 Zuordnung von einer als Schwingforderer V ausge- 
bildeten Zufuhreinrichtung und einer als Sichttrom- 
mel 2' ausgebildeten Sichteinrichtung. Die Sicht- 
trommel 2* ist mit ihrer Drehachse 11 im Winkel 
alpha zu der Forderrichtung 6' des Schwingforde- 

45 rers V angestellt. Das Abgabeende 10* des 
Schwingforderers V verlauft in der Draufsicht ge- 
sehen annShernd parallel zur Drehachse 11* der 
Sichttrommel 2'. 

Die in Fig. 4 dargestellte Sichttrommel 22 ist 

50 anstelle der Sichttrommel 2 in die in Fig. 1 darge- 
stellte Trennvorrlchtung bei schwierigen Tren- 
nungsbedingungen einsetzbar. Diese Sichttrommel 
. 22 ist mit einer Vakuumeinrichtung 23 ausgerOstet. 
Die Vakuumeinrichtung 23 ist auf der Innenseite 24 

55 des AuBenmantels 25 der Sichttrommel 22 ange- 
ordnet. Die Vakuumeinrichtung 23 weist die bogen- 
formige Vakuumkammer 26 auf. welche sich zu- 
mindest annShernd Uber die obere Halfte der der. 

4 
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ZufUhreinrichtung zugewandten Seite der Sicht- 
trommel 21 erstreckt. wie Fig. 4 zeigt. Die Vakuum- 
kammer 26 ist uber einen Schlauch 27 mit einer 
nichl dargeslelllen Einrichtung (beispielsweise 
Sauggeblase) verbunden. Zur Regulierung des Va- 
kuums kann eine nicht dargestellte Regeleinrich- 
tung vorgesehen werden. Der AuBenmantel 25 der 
Sichttrommel 22 weist die uber den Umfang und 
Breite verteilten Durchbriiche 28 auf, die im Be- 
reich der Vakuumkammer 26 mit einem Unterdruck 
beaufschlagt werden. Uber diesen an den Durch- 
bruchen 28 aniiegenden Unterdruck werden die 
von dem Schwingforderer 1 gemaB Fig. 1 aufgege- 
benen "leichteren" Materialteile gegen die Auflen- 
flache des Aufienmantels 24 der Sichttrommel 22 
gezogen, so daB 'diese lelchten Materialteile sicher 
in Pfeilrichtung 20 gefordert werden. Bei dem Er- 
reichen des Endes 29 der Vakuumkammer 26 wird 
der Unterdruck an den Durchbruchen 28 unterbro- 
chen. 50 daB die Materialteile ab diesem Punkt 
beim Weiterdrehen der Sichttrommel 22 nicht mehr 
angesaugt werden. Im ubrigen ist die Funktionswei- 
se der Sichttrommel 22 gleich der in Fig. 1 darge- 
stellten Sichttrommel. 

Die Sichttrommel 30. gemaB Fig. 5. ist anstelle 
der Sichttrommel 2 in die Fig. 1 dargestellte Trenn- 
vorrichtung bei schwierigen Sicht- und Trennbedin- 
gungen einsetzbar. Die Sichttrommel 30 weist auf 
der AuBenseite ihres AuBenmantels 31 die auf ih- 
rem Umfang und ihrer Breite verteilten Noppen 
Oder Queransatze 32 auf. Hierdurch wird die 
Trennwirkung der Sichttrommel 30 vor allem beim 
Sortieren und Sichten von Materialteilen ahniicher 
Form erheblich verbessert. 

Die Fig. 6 zeigt, daB anstelle einer einzigen 
Sichttrommel, wie in Fig. 1, mehrere Sichttrommeln 
33 hintereinander, in Sichtrichtung 34 gesehen. an- 
geordnet werden konnen. Wie in Fig. 6 entnommen 
werden kann. ist die jeweils in Sichtrichtung 34 
gesehene nachgeordnete Sichttrommel 33 tiefer als 
die vorhergehende angeordnet. Jeder Sichttrommel 
33 ist eine als Luftduse 35 ausgebildete Luftblas- 
einrichtung zugeordnet. In nicht dargestellter Weise 
sind die Sichttrommeln 33 in ihren Abstanden 
(H5hen (A) - und/oder Folgeabstand (B)) zueinan- 
der ein- und versteilbar; d.h. diese Abstande sind 
den Erfordernissen entsprechend variabel. Die 
Drehachsen 36 der Sichttrommel 33 konnen auf 
einer geraden Oder gekrummten (konvex Oder kon- 
kav) Linie angeordnet sein. Es ist auch moglich. 
Sichttrommeln 33 mit unterschiedlichen AuBen- 
durchmesser hintereinander anzuordnen. 

Die Fig. 7 zeigt den Einsatz eines Forderban- 
des 37 anstelle der in Rg. 1 dargestellten Sicht* 
trommel 2, 

Das F6 rderband 37 ist schrag nach oben ange- 
stent und auf seiner Sichtseite 38 bogenformig 
• gekrummt gefUhrt. Wie durch den Pfeil 20 ange- 



deutet ist, wird das "leichtere" Material auf das 
Forderband 13 geleitet, wahrend das "schwerere" 
Material auf das Forderband 12 fallt. 

Im ubrigen sei bemerkt. daB der Trennungsvor- 
5 gang der Materialmischung gemaB den Aniagen 
nach der Figur 7 dem Trennvorgang, wie fur die 
Aniage gemaB Fig. 1 beschrieben ist. entspricht. 

PatentansprUche 

1Q 

1. Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
schung aus Materialien mit unterschiedlichem 
spezifischen Gewicht. welche eine ZufUhrein- 
richtung (1, 5) zum Zufuhren einer Materialmi- 

75 schung zu einer angetriebenen Sichteinrich- 

tung (2. 22. 32. 33, 35). die mit ihrer Drehach- 
se (11) quer zur Fordereinrichtung (6) der Zu- 
fUhreinrichtung (1.5) angeordnet ist. aufweist. 
wobei die Materialmischung auf die AuBenseite 

20 der Sichteinrichtung (2. 22. 32. 33. 35) aufgeb- 

bar ist, und wobei im Ubergangsbereich (14) 
zwischen der ZufUhreinrichtung (1 , 5) und der 
Sichteinrichtung eine Luftblaseinrichtung (15, 
16) angeordnet ist. dadurch gekennzeichnet. 

25 daB die Materialmischung von der ZufUhrein- 

richtung (1 . 5) unmittelbar auf die Sichteinrich- 
tung (2. 22. 32. 33. 35) aufgebbar ist. und daB 
der Luftstrom der Luftblaseinrichtung (15. 16) 
zumindest teilweise gegen die AuBenseite der 

30 Sichteinrichtung (2, 22. 30. 33. 35) im Bereich 

der Aufgabestelle der Materialmischung von 
der ZufUhreinrichtung (6. 5) auf die Sichtein- 
richtung (2. 22, 30, 33, 35) gerichtet ist 

35 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ZufUhrvorrichtung als 
Schwingforderer (1) ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
40 zeichnet. daS die ZufUhrvorrichtung als Forder- 
band ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Luftblaseinrichtung (15) als 

45 Luftduse (16) ausgebildet ist. 

5. Von^ichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die LuftdUse (15) eine Breite 
aufweist. die etwa der Breite der Sichteinrich- 

50 tung (2. 22, 30. 33. 35) entspricht. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB Ober die Breite der Sichteinrich- 
tung (2. 22, 30, 33, 35) verteilt mehrere LuftdU- 

55 sen nebeneinander angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrere LuftdUsen Ubereinander 
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angeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorsiehehden AnsprCiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Luflbtaseinrichtung (15, 16) in 
ihrer Ho he und/oder ihrem Winkel einstellbar 
angeordnet ist. 

9- Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet. daG die Luftblaseinrichtung (15, 16) in 
ihrer Entfernung zur Sichtcinrichtung (2, 22, 
30. 33. 35) einstellbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zetchnet, daB die Zufuhreinrichtung und die 
Sichteinrichtung in ihrer Zuordnung zueinander 
verstellbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sichteinrichtung (2. 22, 30, 
33. 35) als Sichttrommel (2. 22. 30) ausgebil- 
det ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sichteinrichtung aus mehre- 
ren hintereinander angeordneten Sichttrom- 
meln besteht, denen die Luftblaseinrichtung 
zugeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die jeweils nachgeordnete 
Sichttrommel tiefer als die vorgehende ange- 
ordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Sichttrommein zueinan- 
der ein- und verstellbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Sichteinrichtung als schrag 
nach oben angestelltes Forderband (33, 35) 
ausgebildet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das F5rderband (33. 35) auf 
seiner Sichtseite geradlinig oder gekrummt ge- 
fuhrt ist. 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren .der 
vorstehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi der aus der LuftdOse (16) austre- 
tende Luftstrom im wesentlichen auf die obere 
HSIfte der der Zufuhreinrichtung (1) zugewand- 
len Seite der Sichttrommel (2, 22. 30) gerichtet 
ist. 
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18. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der 
vorstehenden AnsprUche. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der aus der Luftduse (16) austre- 
tende Luftstrom etwa tangential zur oberen 

s Halfte der der Zufuhreinrichtung (1) zugewand- 

ten Seite der Sichttrommel (2. 22. 30) gerichtet 
ist. 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
TO vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Sichttrommel (2, 22, 30) mit 
unterschiedlichen Drehzahlen antreibbar ist. 

20. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
75 vorstehenden Anspruche. dadurch gekenn- 

zeichnet. daB die Sichteinrichtung (2. 22, 30, 
33. 35) wahlweise in beide Drehrichtungen an- 
treibbar ist. 

20 21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB auf der Innenseite (24) der Wan- 
dung (25) der Sichteinrichtung (22) eine Vaku- 
umeinrichtung (23) angeordnet ist. daB die 

25 Wandung der Sichttrommel (22) Durchbriiche 

(28) aufweist. welche mit der Vakuumeinrich- 
tung (23) zusammenwirken. 

22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
30 vorstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die aus der(n) Luftduse(n) (16) 
austretende Luftmenge und/oder die Ge- 
schwindigkett. mit der die Luft aus den Luftdu- 
sen austritt, einsteli- und/oder regelbar ist 

35 

23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Sichteinrichtung (30) oder 
das Forderband auf ihrer AuBenseite mit An- 

40 satzen (32), wie beispielsweise Noppen. Draht- 

stifte etc. besetzt ist. 
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@ Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
schung aus Materialien mit unterschiedlichem spezi- 
fischen Gewicht. welche eine Zufuhreinrichtung (1, 
5) zum Zufiihren einer Materialmlschung zu einer 
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ist Urn eine storunanfallige und verstopfungsfrei ar- 
beitende Vorrichtung zum Trennen einer Materialmi- 
schung mit hoher Trennscharfe und hohem Rein- 
heitsgrad zu schaffen. ist vorgesehen. daS die Sicht- 
einrichtung (2) mit ihrer Drehachse (11) quer zur 
Forderrichtung (6) der Zufuhreinrichtung (1) ange- 
ordnet ist, daB im Ubergangsbereich zwischen Zu- 
fuhreinrichtung (1) und der Sichteinrichtung (2) eine 
Luftblaseinrichtung (15. 16) angeordnet ist. und daB 
die Materialmischung auf die Aufienseite der Sicht- 
einrichtung (2) aufgegeben wird. 
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